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<g> Verfahron zur Eraugung von Schraubenfedem, besondera von Fodem mrt hotter Federate sowie von Fodem 
mit priziser Federate 

(§) Dio Schraubanfedam uatdon bisher durch Kafc* Oder 
HaiQwIckem von Draht odar Stab erzaugt. Dieses Varfahren 
macht achwar odar unmoglfeh das Erzeugan von Fedem mit 
grater Fad a r rate (Wkkabemfirtnbi tintar 3) und oar trivwm 
Fadarrtta. 

Das VaHahran gemM dar Ertmdung beruhf darauf, dafi 
r^adarn tus ainsm Rohr odar Stab mit gabohrtam Loch 
gefartigt warden, durch das SchneWon in ihm, In beiiebigar 
Waiaa, clnai apirelen Spattea mrt baUabigar Form und 
Abrnoasung. AuOardam gibt das Varfahran die Mdglichkart 
der HorataN ung dor Fad am mit baliabigar Form das Endteilea 
und dar Fedem mit Zwairtghtungsoawindan. 
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Geuung des Anmeldungsgegenstandes 

Der Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur 
Erzeugung von Schraubenfedern, besonders von Fe- 
dern mit groBer Federrate (Fcderkonsiame), bestimrm 
durch niedriges Wickelverhiilcnis, d. b. durch ein noedri. 
ges Verhaltnis des TeUimgsdurchmessers der Feder zum 
Durchmesser des Dr&hfes oder Stabes. sowie w>n Fe- 
dern mil praziser Federrate. Es kOnnen Druckfedern 
oder Druck-Zugfedern sowie Fedem allgemeiner cder 
spezifischer Bestimmung sein. 

Stand der Technik mit Funds i el fen 

Die Schraubenfedern, einschJicfllich diejenigen mil 
hoher Federate, warden bisher durch Kali- ©der Hei0. 
wickeln von Draht oder Stab erzeugt 

In der Pranis werdeo Federn mil Wickelverhaltnis 
nicht unter 3 ereeugi. Absnessungen und Eigensdiahen 
dieser Federn sind durch n&UonaJe und internalkinale 
Normen b^ummi. Die Toleranzen ihrer Abmewungen 
sowie ihrer Federrate sind sehr hoch. 

K-rftik des Standes der Technik 



Darfiber hinaus kdnnen auf diese Weise Federn mit 
beliebiger Form des Endteiles, u, a, wle in Pig- 2, X 5, 6 
und 8, erzeugt werden. Dieses Verfahren ermoglicht 
auch die Erzeugungder Federn mit Zweirichtunggewin- 
5 den, aowohl mit offenem als auch mil geschlossenem 
Spall. Vfie auf der Pfe. 7 und fl, bei denen wahrend Bela* 
siung keine gegensettige Drehung der Stirnfl&che der 
Federn eaistierv 
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AusfQhrungsbeispief 



In der Prsais ist es oft ndtjg. Schraubenfedern mil 
WickelverbaJinis unter 3, sowie Federn mit praziser Fe- jo 
den-alt zu erzeugen, was bei jetzigem Erzeugungsvcr- 
fahren nur scmvierig cder uberhaupi nicht moglich ist. 

Aufgabe 

Das Ziel der Erfindung ist die Beseitigung dieser 
Schwieri^kciien dank Eliminierung des Wickelns der 
Federn aus Drahten oderStabeiL 



Zum BeispieA kann auf diese Weise eine Feder mit 
geschlossenem Spdt, aus ChromSilizium-StahJ. miiTei- 
lungsdurchmesser 39 mm, Querechniit des Stabes 
is 21x21.4 mm, Steigung 25,4 mm und mit verlangerter 
Windungsmenge hergestellt werden. 

Fhr WickeBverhaltnis betragt ca. I A die Federrate bei 
emer aktiven Windung ca. 38 kN/mm. die stausche Bela- 
stung 70 kN, 

20 Bei der Herstellung der Feder auf einer UnrversaJ- Be- 
arbeitungsmaschme gewinnt man die Toleranz aller Ab- 
messungen ca 0,1 mm und die Toleranz der Federrate 
bei einer aktiven Windung ca. I kN/mm, 

Patentanspruch 

Herstellungsweise von Feder, #5(tairiira3©lcftj5i<*i d&. 
dutch, dafi sie aus einem Rohr oder einem Stab mit 
gebohrtem Loch durch Ausschneiden, auf beliebige 
Weise, ernes spiralen Spalies mil beliebiger Form 
und Abmessung erzeugi wrrd. 
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Hiereu I Sette{h)Zeichnimgen 



Losung 40 

Das Wesen der Erfindung ist die Erzeugung der Fe* 
dern aus einem gewalzten oder gezogenen Rohr oder 
aus einem Stab mil gebohrtem Loch durch Schneiden in 
ihm, in beliebiger Weise, eines spiralen SpaJtes mit belie- 45 
biger Form und Abmessung. Der Spalt kann offen, v*ie 
m 1%, 1, 2 t 3 und 7, oder geschlossen. wie in IFfig. 4, 5, 6 
und 8. sein. 

Der Spah kann durch Drehen. Frfisen. Sagea Mei- 
Oeln, Schleifen, elektro-erosives Aush&hien, Ausschmel- 50 
zen, oder auf erne andere bekannte Weise hergestelii 
werden. Die Endungen der auf der 5%. 1 und 7 gezeig- 
ten Feder kannen beigelegt (gebeugt) werden. Die pra- 
zfee Federrate der Feder wird durch das Schleifen in der 
fertigen Feder - nach ihrer Hartung und Messung der aa 
Federrate - der geblietenen Werkstoffzugabe des In- 
nen- oder AuQendurchmessers gewonnen. 

ErzielbareVorteile 

Ein Vorteil des Verfahrens gemaD der Erfmdung Ist 
die MOglichlcert der einfachen Hersteilun^ der Federn 
mit dam sehr niedrigen Wickelverhaitnis, auch unter 3, 
die dadurch eine hohe Federrate besitzen. sowie auch 
der Federn mit der prazisen Federrate. *5 

Die auf diese Weise gewonnenen Ma8- und Federra- 
tetoleranzen sind bedeuiend weniger als die In den Nor- 
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